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一、产品维修说明

1、   保修范围及期限

1)     保修期限从用户向本公司或经销商购买本司产品之日起6个月内；

2)     如何判断是否是人为因素和机器本身质量问题：

      序列         人为损坏的机器故障表现             原因分析

         1               电机箱转定子发黑                          高温焖烧导致

         2               转定子铜线断裂                          异物进入电机导致

         3               齿轮发黑变色掉齿                          齿轮箱无油干打导致

         4               外壳损坏                                       操作不当造成

    

注：以上为甲乙双方共同认可的判断方法，如有新的判断方法经双方认
可后再逐条增加。

2、   不予保修事项

1)     产品不能够出示本司专用维修凭证或有效发票；

2)     产品未按照操作说明书内容要求使用，维护，保管造成的损坏；

3)     产品非本公司生产制造以及产品自行改造，且未经我司认可同意；

4)     由于地震，台风，水灾，火灾等不可抗力因素而造成的损坏；

5)     因时间变化而引起的产品不良，如表面自然褪色，电镀表面生锈等；

6)     因化学药品及腐蚀等造成的损坏；

7)     产品填写型号及售卖信息不符或涂改产品上序列号的不予保修；
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8)     产品上所有人为性损伤或者损坏都不予保修；

9)     非正常销售渠道购买的本公司产品不予保修；

3、  用户遵守事项

1)     使用本公司产品时，需要仔细认真阅读操作/检查/保养方法；

2)     操作前仔细检查一遍是否紧固完好；

3)     遵循保养日常表内的保养事项；

4)     连续使用本司产品时，请缩短保养和检修时间；

5)     购买产品时，确保购买我司正品产品；

二、钻机保养及维修

注意：钻机保养与维修时，必须切断电源，拔出电源插头！

1、  钻机日常保养 （参考钻机保养日常附表）

1)     检查螺丝，螺母是否锁紧；

2)     检查水环密封圈处漏水情况；

3)     检查整机齿轮箱漏油情况；

4)     通电检查PRCD漏电保护器是否起作用；

5)     注意整机日常清洁，干燥； 

齿轮箱工作200小时后，检查齿轮箱润滑油，如果杂质较多，油品变

质，需要及时更换；更换操作由专业人员或授权经销商维修店进行；

6)
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保养事项 每次使用 
第一个月 

或 25 小时 
第三个月 

或 50 小时 
每年或 

200 小时 
齿轮箱密封
处漏油情况 √ √ √ √ 

水封严重 
漏水情况 √ √ √ √ 

电源线 √ √ √ √ 
输出主轴 
转动良好 √ √ √ √ 

主轴 
磨损情况 — — √ √ 
开关启动 

与停止 √ √ √ √ 
主轴螺纹 
涂润滑油 √ √ √ √ 
水阀开关 √ √ √ √ 

检查螺母螺
丝是否锁紧 √ √ √ √      

齿轮箱油 
更换 — — — √ 
整机 

日常清洁 — √ √ √ 

钻机不使用时，卸下钻头，清洁钻机后，在钻机主轴螺纹处涂上润

滑脂，存放在远离儿童，干燥的地方；

绝缘电阻检查，使用500v欧姆表测量带电零部件与外壳之间绝缘电

阻，其绝缘电阻不小于7 MΩ；

钻机保养日程附表

7)

8)
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2、 钻机故障维修 （参考钻机故障维修附表）

钻机使用故障时，不可自行拆解钻机，必须与授权经销商维修店联系

维修；

钻机电气部分检修，如转定子，线路控制板，电源线，插头需由专业

电气人员维修；

钻机故障维修附表

故障异常 原因 解决维修方案 

钻机运转不良 

1.电源不通，插头松掉； 
1.选择正常通电插座或插紧插

头； 

2.PRCD 未复位或接触不

良； 

2.按下复位键接通电源或检修更

换新的 PRCD; 

3.电源线或开关损坏； 
3.检修电源线，插头或更换一组

新的电源线，插头； 

4.转定子损坏； 
4.检修转定子组件或更换新的转

定子；   

水环套处密 

封圈漏水 

水环套处与轴配合的密封

件老化，磨损； 
需更换新的密封环； 

钻头运转卡滞 

  
1.离合器磨损严重； 1.更换离合器摩擦片； 

2.钢筋或颗粒物使钻头卡

住或排屑不顺畅钻头受

阻； 

2.停机后，使用扳手旋转钻头并

提升钻头，用木棒或扳手长柄部

轻巧钻桶下沿周圈；取出卡滞颗

粒或钻芯； 

1)

2)
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故障异常 原因 解决维修方案 

钻头运转卡滞 
4.齿轮箱受损；

 
4.由专业人员更换的齿轮箱；

 

钻孔速度慢 

1.钻头寿命结束或刀头不
良； 

1.更换新钻头或刀头； 

2.水流过大导致刀头无法
磨削； 

2.关小阀门，降低水压，减小水
流速度； 

3.钻头不锋利； 3.刃磨钻头刀头部，使其锋利； 

4.切削基材碰到钢筋，或

硬质杂质较多； 

4.减小钻削进给压力，钻穿钢筋

层或硬质杂质后再加大压力继续

钻削； 

5.钻头钻桶变形滞； 
5.调整钻头钻削方向，使其与被
钻削基材垂直； 

输出主轴摇动 输出主轴磨损； 更换新的输出主轴； 

5.定子线圈短路或断路； 5.检修定子或更换新的定子； 
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三、支架保养及维修

1、  支架日常保养 （参考支架保养日常附表）

支架滚轮总成内装前侧4个定位轮和后侧4个偏心涨紧轮，滚轮总成部

分与支架导轨经过一段时间的磨损后，总成会松动，此时应调节后侧

偏心轮涨紧即可；当导轨前4个定位轮磨损时需同时更换，确保齿轴

和齿条的正确啮合；

检查支架导轨的前定位轮面和后涨紧轮轨道面的磨损量达到一定程度

后，请注意先更换滚轮，还不能满足齿轴和齿条正常啮合的情况下，

建议更换导轨；

支架配合钻机钻孔时，需先检查支架有无故障，支架出现故障时，需

进行检修后能正常使用时再使用，反之不可；

支架使用时，先检查所有夹紧部位，和运动部件是否可以正常使用！

支架钻孔时需符合支架最大钻孔直径要求，避免超负荷工作后引发支

架故障，伤及操作人员； 

5)

4)

3)

1)

2)
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支架保养日程附表

保养事项 每次使用 
第一个月 

或 25 小时 
第三个月 

或 50 小时 
每年或 

200 小时 
 

     
滚轮总成 
齿条锁扣 √ √ √ √ 

滚轮磨损 — √ √ √ 

导轨磨损 — — — √ 

齿轴及齿轮磨损 — — — √ 
夹紧部位及 

螺纹部位检查 √ √ √ √ 

齿条紧固部位 √ √ √ √ 

注：未列出保养范围，后续可在更换版本中增加。 
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支架故障维修附表

 

故障异常 原因 解决维修方案 

滚轮总成松动 滚轮磨损 

调节后侧涨紧轮使 

总成直线 

运动不松动即可 

齿轴卡死 

且不晃动 
前侧定位滚轮磨损 更换前侧定位滚轮 

齿轴在齿条上存 

在跳动现象 
齿轴或齿条磨损 更换对应磨损配件 

滚轮总成锁齿卡 

不住齿条现象

滚轮总成锁齿卡

不住齿条现象

 

总成锁齿存在变形 

或磨损  
更换新的总成锁齿 

更换滚轮后
滚轮总成无法可靠

运行时
导轨磨损量已超限 更换新导轨
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三、电气控制接线图
型号：DE08钻机
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四、钻机爆炸图
型号：DE08钻机
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五、钻机零件表
型号：DE08钻机
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编号 零件名称 数量 编号 零件名称 数量

1 输出轴20CrMnTi M22(北京丝）(HC) 1 31* 铜摩擦片 1

2 孔用挡圈 Φ52 小耳 1 32* 腰型垫片 1

3 深沟球轴承6205 1 33 蝶型弹簧 28*14.2*2 1

4 轴用挡圈φ28 1 34 外六角螺母 M12xP1.25 厚T=5.8 1

5 孔用挡圈 Φ47 1 35 圆柱销 Φ4x8 1

6* 防尘骨架油封TC 28x47x7 2 36 深沟球轴承6001V 1

7* 水环轴套（Φ28xΦ23x8） 2 37 无刷转子总成（230V)DE08 1

8 水环衬套 1 38 内六角圆柱头螺钉 M4x80 2

9 单列圆柱滚子轴承 NU204W 1 39 平垫4.2 2

10 无耳轴用挡圈 Φ20 1 40 挡风板 1

11 内六角圆柱头螺钉 M5x55 镀锌 GB-10.9-12.9 2 41 定子总成（230v） 1

12 内六角圆柱头螺钉 M5x45 不锈钢 2 42 深沟球轴承6200V（Φ10xΦ30x9） 1

13 平垫 Φ5xΦ9x1 4 43 电机壳体  DE08 1

14 油塞螺丝 M10x1（带密封垫） 1 44 外锯齿垫圈M4 1

15 齿轮箱壳体 1 45 十字槽半圆头螺钉 M4x6 1

16* 防尘骨架油封TC 22x35x7 1 46 弹簧球头柱塞（M5x20x2x3) 1

17 滑动直齿轮Z30 M1.75 1 47 十字槽平圆头自攻螺钉 M4x25 5

18 平键 5x5x14 1 48 十字圆头自攻螺丝M4x30 1

19 轴用挡圈 φ18 1 49 右后盖 1

20 冲压外圈滚针轴承HK1010 2 50 硅胶减震垫Φ5x7 18

21 O型密封圈 （外径Φ72x线径Φ2.5）绿氟 1 51 电机控制板（230V) DE08 1

22 中间盖 DMP-252B  ADC12  银色 1 52 LED灯座  通用 2

23* 防尘骨架油封TC 12x24x7 1 53 左后盖 1

24 组合平垫 BS/A12.7（12.7x19x1.5） 1 54 十字圆头自攻钉 M4x16 镀白锌 3

25 PC8-02 不锈钢快速接头 1 55* 开关DMP-352 1

26 深沟球轴承629Z 1 56 开关护套 1

27 联齿轴Z9 M1.75 1 57 压线板 1

28 摩擦垫圈 1 58
电源插头（230V）（230V/3x2.0）L=3M 国内三插 黑
色

1

29* 锡青铜摩擦片（27.8x14.2x2) 1 59 电源护线套 1

30 斜齿轮 Z35 M1-右旋 1
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七、支架爆炸图
型号：DS-10/DS-10L支架
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八、支架零件表
型号：DS-10/DS-10L支架
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编号 零件名称 数量 编号 零件名称 数量

1 支架顶丝 1 26 平垫 φ15xφ8.6x1 4

2 导轨 L=750 (DS-10)  / L=900 (DS-10L) 1 27 弹垫 φ8 4

3 齿条 M1.5x581=L /  M1.5x735=L 1 28 外六角螺母 M8 4

4 内六角半圆头螺丝 M6x8 6 29 内六角圆柱头螺丝 M8x35 4

5 外六角螺丝 M12x55 5 30 平键 10x8x100 1

6 外六角螺母 M12 4 31 堵头 M18x1.5 1

7 底座 1 32 总成锁齿 1

8 平垫 φ12xφ20x1 2 33 波珠螺丝M8x10 1

10 外六角螺丝 M12x60 1 34 气泡水平仪 2

11 扳手壳体 S=13 1 35 锁齿转轴 1

12 弹珠止付螺丝 M5x8 1 36 尖头螺丝 M5x10 2

13 支架扳手连接杆 3 37 尖头螺丝 M4x12 4

14 胶木球 M10x35 2 38 后侧定位轮轴 2

15 内六角半圆头螺丝 M5x30 8 39 平垫 φ10xφ18x1.5 4

16 总成壳体下盖 1 40 后侧定位轮 4

17 滚动总成壳体 1 41 后侧定位轮外侧垫片 4

18 齿轴 M1.5x11T 1 42 总成壳体上盖 1

19 自润滑石墨铜套 16x20x20 2 43 总成壳体旋钮 1

20 波形垫片 φ16xφ27x0.8 2 44 内六角平头螺丝 M5x14 1

21 轴用挡圈 φ16 2 45 支架总成把手（铝） 1

22 内六角平头螺丝 M6x8 4 46 内六角圆柱螺丝 M6x20 2

23 前侧偏心轮 4 47 弹垫φ12 2

24 深沟球轴承 6000-2RZ 8 48 O型圈 1

25 偏心轴 4



六、产品技术维修卡
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产品技术信息 

本公司生产产品技术信息，请参考整机铭牌部位信息; 

1. 根据购买产品的型号，序列号和购买日期； 

2. 需要购买零部件时，请填写具体产品的品名，序号，规格； 

3. 需要咨询技术问题时，填写清楚具体咨询的技术问题及问题发生部

位； 

产品型号： 

产品序列号： 

零部件序号： 

规格：  

咨询技术问题： 

问题发生部位： 

销售及经销商信息： 

-------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------
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七、产品保修登记卡 

检修时间： 

故障现象： 

使用时间：
 

维修内容及结果：
  

 

退换货信息：

：

 

维修签字及日期

用户签字及日期： 

--------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------------------

---------------------------------------------------------------------------------------------

---------------------------------------------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------
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